C51348ind7_28/08/2019

EASYMIG 110
EASYMIG 130
EASYMIG 140
EASYMIG 150

www.gys.fr



EASYMIG 110 / 130 / 140 / 150

SIKKERHEDSAVNISNINGER

GENERELT

En manglende overholdelse af disse anvisninger og bemaerkninger kan fgre til alvorlige personskader

|| og materielle skader.
Udfer ikke vedligeholdelsesarbejder eller aendringer pd apparatet, der ikke er udtrykkeligt angivet i

vejledningen.

Producenten haefter ikke for kvaestelser eller skader, der opstdr pd grund af en fagligt ukorrekt h&ndtering af dette apparat.
Ved problemer eller spgrgsmal til en korrekt brug af dette apparat bedes du venligst henvende dig til tilsvarende kvalificeret og
uddannet fagpersonale.

OMGIVELSER

Dette apparat m& udelukkende anvendes til svejsearbejder ifglge materialekravene (materiale, materialestyrke, osv.), der er
angivet pa silketrykket hhv. i denne vejledning. Det er udelukkende udviklet til en fagligt korrekt anvendelse i overensstemmelse
med konventionelle handelspraksisser og sikkerhedsforskrifter. Producenten er ikke ansvarlig for skader ved fejlagtig eller farlig

anvendelse.

Anvend ikke apparatet i lokaler, hvor der findes metalliske stgvpartikler i luften, som kan lede elektricitet. Sgrg bade ved driften
og ved opbevaringen af apparatet for omgivelser, der er fri for syrer, gasser og andre aetsende substanser. Sgrg for en god
udluftning og en tilstraekkelig beskyttelse hhv. udstyring af lokalerne.

Driftstemperatur:

mellem -10 og +40° C (+14 og +104°F).
Opbevaringstemperatur mellem -20 und +55° C (-4 og 131°F).

Luftfugtighed:

Lavere end eller lig med 50 % op til 40° C (104°F).
Lavere end eller lig med 90 % op til 20° C (68°F).
Apparatet kan anvendes op til en hgjde pd 1.000m (over havets overflade).

SIKKERHEDSHENVISNINGER

Lysbuesvejsning kan veere farligt og fere til alvorlige - og under visse omsteendigheder ogsé dgdelige - kvaestelser. Ved lysbuer
udszettes brugeren for adskillige potentielle risici: Farlige varmekilder, lysbuestrdling, elektromagnetiske forstyrrelser (personer
med pacemaker eller hgreapparat skal konsultere en lzege fgr arbejder i naerheden af maskiner), elektriske stgd, svejsestgj og-
ra@g. Beskyt derfor altid dig selv og andre. Fglg ubetinget de fglgende sikkerhedshenvisninger:

© Qe

Strdlingen fra lysbuen kan fgre til alvorlige gjenskader og forbraendinger af huden. Huden skal beskyttes
med en egnet, tgr beskyttelsesdragt (svejsehandsker, lsederforklaede, sikkerhedssko).

Baer venligst elektrisk- og varmeisolerende handsker.

Baer venligst svejsedragt og en svejsehjelm med et tilstraekkeligt beskyttelsesniveau (alt efter svejsetype og
-strgm). Beskyt dine gjne ved renggringsarbejder. Kontaktliner er strengt forbudt!

Afskaerm svejseomrddet med svejseforhaeng i forhold til de pdgzeldende omgivelsesbetingelser, for at
beskytte tredjepart mod lysbuestrdling, svejsestaenk, osv.

Personer, der befinder sig i naerheden af lysbuen skal ligeledes informeres om farer og veere udstyret med
den ngdvendige beskyttelse.

Ved brug af svejseapparatet opstdr der meget steerk stgj, der i laengden kan skade hgrelsen. Baer derfor
et tilstraekkeligt hgreveern under vedvarende anvendelse, og beskyt dig selv i naerheden af en person, der
arbejder.

Sgrg for en tilstreekkelig afstand mellem ventilatoren og ubeskyttede haender, hér og beklaedningsdele.
Fjern under ingen omsteendigheder apparatets kabinet, ndr det er tilsluttet til stramnettet. Producenten
heefter ikke for kvaestelser eller skader, der opstdr pd grund af en fagligt ukorrekt h&ndtering af dette
apparat hhv. en manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne.
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ADVARSEL! Emnet er meget varmt efter svejsningen! Veer derfor forsigtig ved hdndteringen af emnet for at
undga forbraendinger. Sgrg fer istandsaettelse/renggring af en vandkeglet braender for at lade kgleaggregatet
kore videre i ca. 10min efter afsluttet svejsning, sd kelevaesken afkgles tilsvarende og man undgdr
forbraendinger. Arbejdsomrédet skal sikres for en beskyttelse af personer og apparater, for det forlades.

SVEJSER@G/-GAS

0 4

Ved svejsning opstdr der rgggasser hhv. toksiske dampe, der kan fgre til iltmangel i indandingsluften. Sgrg
derfor altid for tilstraekkeligt med frisk luft samt teknisk ventilation (eller et godkendt &ndedraetsvaern).

stemmer overens med den aktuelt gaeldende sikkerhedsstandard.

Anvend kun svejseanlaeggene i godt udluftede haller, udendgrs eller i lukkede rum led en udsugning , der
.

Advarsel! Ved svejsearbejder i sm& rum skal man vaere szerligt opmaerksom pé sikkerhedsafstande. Ved svejsning af bly, 0gsd i
form af overtreek, galvaniserede dele, kadmium, «kadmiumbeklaedte skruer», beryllium (mest som en legeringsbestanddel, f.eks.
berylliumkobber) og andre metaller opstér der giftige dampe. Der skal udvises gget forsigtighed ved svejsning af beholdere. De
skal tammes og renggres fgrst. For at undgd hhv. forhindre forekomsten af giftgasser, skal svejseomradet pd emnet renses for
oplgsnings- og affedtningsmidler.

De gasflasker, der skal bruges til svejsningen, skal opbevares i godt udluftede, sikrede omgivelser. De md udelukkende oplagres
i lodret position og skal sikres mod at veelte, evt. med en gasflaskevogn. Du kan f& informationer om den korrekte handtering
af gasflasker fra din gasleverandgr.

Svejsearbejder i umiddelbar nzerhed af fedt og farver er grundlaeggende forbudt!

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

\

Sgrg for en tilstraekkelig beskyttelse af svejseomrédet. Sikkerhedsafstanden for gasflasker (braendbare
gasser) og andre breendbare materialer udggr mindst 11 meter.
Brandsikringsudstyr skal veere tilgaengeligt pa svejsepladsen.

Veer opmaerksom pa det varme slagger, staenk og gnister, der opstdar ved svejsning. Det er et potentielt arnested for brand eller

eksplosioner.

Oprethold en sikkerhedsafstand til personer, letanteendelige genstande og beholdere under tryk.

Undgd at svejse beholdere, der indeholder breendbare materialer (og heller ikke rester af disse) -> Fare for letanteendelige
gasser. Ved dbnede beholder skal eksisterende rester af letantzendelige eller eksplosive stoffer fjernes.

Ved slibearbejder skal du altid arbejde i modsat retning af dette apparat og letanteendelige materialer.

UDRUSTNING MED GASTRYK

Udsivende gas kan fgre til kvaelningsdgd i hgje koncentrationer. Sgrg derfor altid for godt udluftede
arbejds- og lageromgivelser.

Sgrg for at gasflaskerne er lukkede ved transport og at svejseapparatet er slukket. Gasflaskerne md
udelukkende oplagres i lodret position og skal sikres mod at veelte, evt. med en gasflaskevogn.

Luk flaskerne efter hver svejsning. Beskyt dem mod direkte sollys, 8ben ild og kraftige temperatursvingninger
(f.eks. meget lave temperaturer).

Placer altid gasflaskerne med en tilstraekkelig afstand til svejse- og slibearbejder hhv. enhver varme-,
gnist- og flammekilde.

Hold afstand med gasflaskerne til hgjspaending og svejsearbejder. Det er forbudt at svejse en gasflaske
under tryk.

Ved den fgrste dbning af gasventilen skal plastiklukningen/garantiseglet fjernes fra flasken. Anvend
udelukkende gas, der er egnet til svejsearbejdet ,ed de materialer, du har valgt.

ELEKTRISK SIKKERHED

N\ e

Svejseapparatet md udelukkende betjenes via en netforsyning med jordforbindelse. Anvend kun de
anbefalede sikringer.
En bergring af stremfgrende dele kan medfgre dgdelige elektriske stgd samt alvorlige og i veerste fald
dgdelige forbreendinger.
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Bergr derfor UNDER INGEN OMST/ANDIGHEDER dele af apparatets indre eller det dbnede kabinet, mens apparatet er i drift.
Afbryd ALTID apparatet fra strgmnettet og vent yderligere to minutter F@R du dbner apparatet, s& spaendingen pd kondensatorerne
kan aflades.

Bergr aldrig braender og jordklemme pd samme tid!

Udskiftning af beskadigede kabler eller braendere md kun foretages af kvalificeret og uddannet personale. Baer altid ter,
ubeskadiget bekleedning ved svejsning. Bzer altid isolerende fodtgj uafhaengigt af omgivelsesforholdene.

CEM-KLASSIFICERET MATERALE

ADVARSEL! Dette apparat klassificeres som et apparat i Klasse A. Det er ikke beregnet til anvendelse i
boligomradet, hvor den lokale energiforsyning reguleres via det offentlige lavspaendingsnet. | dette milja
er det pa grund af hgjfrekvente forstyrrelser vanskeligt at garantere elektromagnetisk kompatibilitet.

OBS! Dette apparat stemmer ikke overens med standarden IEC 61000-3-12. Det er beregnet til at

D; tilsluttes til private lavspaendingsnet, der tilsluttes til offentlige stremnetveerk med middelhgj og hgj
spaending. Ved drift pa offentlige lavspaendingsnet skal den driftsansvarlige for apparatet fa informationer
fra den driftsansvarlige for forsyningsnette om hvorvidt apparatet er egnet til drift.

A Dette apparat stemmer overens med standarden EN 61000-3-11.

ELEKTROMAGNETISKE FELTER OG FORSTYRRELSER

Den elektriske strgm der flyder gennem ledere genererer lokale elektriske og magnetiske felter (EMF).

Q'
%v Ved drift af svejseanlaeg med lysbue kan der forekomme elektromagnetiske forstyrrelser.
»
iy

P& grund af driften af dette apparat kan elektromedicinske, informationstekniske og andre apparater veere udsat for en forringet
funktion. Personer, der baerer pacemaker eller hgreapparat, skal konsultere en leege far arbejder i naerheden af maskinen. For
eksempel adgangsbegraensninger for forbipasserende eller en individuel risikovurdering for svejsere.

Alle svejsere skal minimere eksponeringen over for elektromagnetiske felter fra lysbuesvejseapparater i henhold til den fglgende
fremgangsmade:

« Bundt elektrodeholder og jordkabel, og seet dem om muligt sammen med klebeband;

« Sgrg for at din overkrop og dit hoved befinder sig s& langt fra svejsearbejdet som muligt;

« Sgrg for at kablerne, braenderne eller jordklemmen ikke vikles om din krop;

« St& aldrig mellem jord- og braenderkabel. Kablerne skal altid ligge pa den ene side;

o Forbind sd vidt muligt jordtangen med emnet i naerheden af svejsezonen;

» Arbejd ikke lige ved siden af svejsestrgmkilden;

« Der m3 ikke svejses under transport af strgmkilden eller tradfremfgringskufferten.

Personer, der baerer pacemaker eller hgreapparat, skal konsultere en lzege fgr arbejder i naerheden af
maskinen.

P& grund af driften af dette apparat kan elektromedicinske, informationstekniske og andre apparater
veere udsat for en forringet funktion.

ANVISNING TIL KONTROL AF SVEJSEPLADSEN OG SVEJSEANLAGGET

Generelt

Brugeren er ansvarlig for en korrekt brug af svejseapparatet og tilbehgret i henhold til producentens angivelser.

Afhjaelpning hhv. minimering af forekommende elektromagnetisk forstyrrelser pahviler brugeren, evt. med hjeelp fra producenten.
En korrekt jording af svejsepladsen inklusive alle apparater hjeelper i mange tilfselde. I enkelte tilfaelde kan en elektromagnetisk
afskeermning af svejsestrsmmen vaere pdkraevet. En reduktion af de elektromagnetiske forstyrrelser til et lavt niveau er i alle
tilfelde p8kraevet.

Kontrol af svejsepladsen
Omgivelserne skal kontrolleres for potentielle elektromagnetiske problemer fgr opstilling af lysbuesvejseanordningen. Ved en
vurdering af potentielle elektromagnetiske problemer i omgivelserne skal der tages hensyn til fglgende:
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a) Net-, styre-, signal-, og telekommunikationsledninger;

b) Radio- og tv-apparater;

c) Computere og andet kontroludstyr;

d) Sikkerhedsanordninger, for eksempel industrimaterialebeskyttelse;

e) Sundheden hos personer i naerheden, szerligt hvis de baerer pacemakere eller hgreapparater;

f) Kalibrerings- og maleudstyr;

g) Stgjimmunitet pd andet inventar i omgivelserne.

Brugeren skal kontrollere om andre materialer i omgivelserne kan benyttes. Her kan yderligere beskyttelsesforanstaltninger vaere
pékraevede;

h) Den tid p& dagen, hvor svejsearbejdet skal udfgres.

Starrelsen p& de omgivelser, der skal tages hensyn til, afhaenger af bygningens struktur og andre aktiviteter, der finder sted her.
Omygivelserne kan ogsé straekke sig ud over svejseanlaeggets graenser.

Kontrol af svejseapparatet
Ud over en kontrol af svejsepladsen kan en kontrol af svejseapparatet Igse @gvrige problemer. Kontrollen skal gennemfgres i
henhold til Art. 10 i IEC/CISPR 11:2009. Malinger p& stedet kan ogsd bekraefte effekten af de afbgdende foranstaltninger.

ANVISNINGER FOR METODER TIL REDUKTION AF ELEKTROMAGNETISKE FELTER

a. Offentlig stremforsyning: Det anbefales at tilslutte lysbuesvejseapparatet til den offentlige forsyning i henhold til producentens
anvisninger. Hvis der opstar interferens, kan yderligere foranstaltninger vaere pakraevede (f.eks. neffiltre). En afskeermning af
forsyningskablet med et metalrgr kan veere pakraevet. Kabeltromler skal vaere helt afrullede. Afskaermning af andet inventar i
omgivelserne eller hele svejseopstillingen kan veere pakraevede.

b. Vedligeholdelse af apparatet og tilbehgret: Det anbefales at tilslutte lysbuesvejseapparatet til den offentlige forsyning
i henhold til producentens anvisninger. Alle adgangsabninger, driftsldger og daeksler skal veere lukkede og last korrekt, nar
apparatet er i drift. Svejseapparatet og tilbehegret ma pa ingen made aendres med undtagelse af de naevnte aendringer og
indstillinger i producentens anvisninger. Ved indstilling og vedligeholdelse af lysbueteendings- og stabiliseringsanordningerne
skal producentens anvisninger falges seerligt ngje.

c. Svejsekabler: Svejsekabler skal vaere sa korte som muligt og lgbe taet sammen pa gulvet.

d. Potentialudligning: Alle metalliske dele pa svejsepladsen skal inddrages i potentialudligningen. Der er dog stadig fare for et
elektrisk stad, hvis elektroder og metaldele bergres samtidigt. Brugeren skal isolere sig selv mod metallisk udstyr.

e. Jording af emnet: Jordingen af emnet kan i visse tilfaelde reducere forstyrrelsen. Jordingen af emner, der kan @ge risikoen
for kveestelser af brugeren eller en beskadigelse af andre materialer, skal undgas. Jordingen kan finde sted direkte eller via en
kondensator. Kondensatoren skal veelges i henhold til de nationale standarder.

f. Beskyttelse og adskillelse: En afskeermning af andet inventar i omgivelserne eller hele svejseopstillingen kan reducere
forstyrrelserne. En afskaermning af hele svejsezonen kan tages i betragtning ved specialapplikationer.

TRANSPORT OG TRANSIT AF SVEJISESTROMKILDEN

Apparatets egenvaegt bgr ikke undervurderes! Da apparatet ikke rdder over en yderligere
transportanordning, er det dit eget ansvar at sgrge for at transport og flytning af anlaegget forlgber pd
sikker vis (sgrg for ikke at veelte apparatet).

Traek aldrig i braender eller kabler for at bevaege apparatet. Apparatet m& udelukkende transporteres i vertikal position.
Apparatet mé ikke lgftes hen over personer eller genstande.

Falg ubetinget de forskellige transportdirektiver for svejseapparater og gasflasker. Disse har forskellige standarder for transport.
Ledningsspolen skal fjernes fgr lgft og transport af svejseapparatet.

Leekstreamme ved svejsning kan @delaegge jordledninger, beskadige svejseanlagget og elektriske
apparater og forarsage en opvarmning af komponenterne, der kan fgre til brand.

o Alle svejsekabler skal veere fast forbundet. Kontrollér dette regelmaessigt!

o Kontrollér fastggrelsen af emnet! Den skal vaere fast og elektrisk ledende.

« Fastggr alle elektrisk ledende elementer (ramme, vogn og lgftesystemer) pd svejsekilden, s& de er isolerede!

o Laeg ikke andre ikke-isolerede apparater (boremaskine, slibeapparater, osv) pd svejsekilden, vognen eller Igftesystemerne!
o Laeg svejsebraenderen eller elektrodeholderen pd en isoleret overflade, nér de ikke anvendes!
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OPSTILLING

o Stil udelukkende apparatet pd et fast og sikkert underlag, med en haeldningsvinkel p& mindre end 10°.

¢ Sgrg for en god udluftning og en tilstraekkelig beskyttelse hhv. udstyring af lokalerne. Netstikket skal til enhver tid veere frit
tilgaengeligt.

» Anvend ikke apparatet i omgivelser, der er elektromagnetisk sensible.

» Beskyt apparatet mod regn og direkte sollys.

o Apparatet stemmer overens med IP21, dvs.:

» Apparatet beskytter de indbyggede dele mod bergringer og middelstore fremmedlegemer med en diameter >12,5 mm,

« Beskyttelsesgitter mod lodret faldende drébevand

« Forsynings-, forlaenger og svejsekabler skal vaere felt afrullede for at undgé en risiko for overophedning.

Producenten GYS heefter ikke for kveestelser eller skader, der opstdr p& grund af en fagligt ukorrekt
h&ndtering af dette apparat.

VEDLIGEHOLDELSE/ANVISNINGER

« Alle vedligeholdelsesarbejder skal gennemfgres af kvalificeret og uddannet fagpersonale. Der anbefales
en &rlig vedligeholdelse/kontrol.

« Traek netstikket ud, fgr du foretager arbejder pd apparatet. Vent til ventilatoren ikke kgrer laengere.

¢ Spaendingen og stremmen i apparatet er hgje farlige.

« Tag kabinettet af regelmaessigt (mindst 2 til 3 gange om &ret) og renggr det indvendige af apparatet
med trykluft. F&r regelmaessigt gennemfgrt kontroller af den elektriske driftssikkerhed pd GYS-apparatet
af en kvalificeret tekniker.

o Kontrollér jeevnligt tilstanden pd nettilledningen. Hvis den er beskadiget, skal den udskiftes af
producenten, dennes reparationsservice eller en kvalificeret person, for at undga farer.

« Tildaek ikke udluftningsdbninger.

« Denne strgmkilde mé& ikke benyttes til optgning af frosne vandledninger, til batteriopladning og til start
af motorer.
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MONTAGE - PRODUKTANVENDELSE
BESKRIVELSE

Det gleeder os, at du har valgt et meerkevareapparat fra GYS og vi takker dig for den tillid, du viser os. Laes venligst denne drifts-
vejledning grundigt igennem fer den ferste anvendelse.

EASYMIG-apparaterne er halvsynergiske MIG/MAG-, filler wire og E-handsvejseapparater. Apparaterne kan indstilles manuelt
ved hjeelp af drejeregulatoren. De egner sig til svejsearbejder pa stal-, rustfri stal- og aluminiumsplader.

NETTILSLUTNING

Apparaterne har et beskyttelseskontaktstik (Schuko-stik) (EEC7/7) og skal tilsluttes til en enfaset, jordet 230V/16A (50-60Hz)
beskyttelseskontaktstikdase. Angivelserne af maksimalt stremforbrug (l1eff) findes pa apparatets typeskilt. Kontrollér om din
stremforsyning (netsikring) og beskyttelsesanordningerne til drift af maskinen er tilstraekkelige.

BESKRIVELSE (FIG I)

1. Betjeningsfelt til indstilling af svejseparametrene 6. Netkabel (2,20 m)
(Tradhastighed/Svejsespaending) 7. Fra-kontakt

2. MIG / MMA-kontakt 8. Holdedorn til ledningsrulle @ 100 mm (EASYMIG
3. Euro-centraltilslutning til tilslutning af svejsebreenderen. 110/130/140) eller 100/200 mm (EASYMIG 150)

4. Stikforbindelse 9 : Gasindgang

5. Kabel, skift af polaritet 10 : Fast svejsebraender
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SVEJSNING AF SYNERGISK STAL-/ RUSTFRIT STAL (MAG MODUS)

Veelg udgangsspaending og tradhastighed ved hjaelp af tabellen pa apparatet.

EASYMIG kan tilsvejse 0,6/0,8 mm stal- og 0,8 mm rustfri staltrade Apparatet er ved leveringen forindstillet fra fabrik til drift med
@ 0,8 mm stal- og rustfri staltrad. Kontaktreret, sporet pa drivrullen og styrekernen pa breenderen er indstillet til denne drift. Hvis
du benytter @ 0,6 mm trad, bedes du venligst anvende en braender, der ikke er laengere end 3m. Udskift kontaktreret (ILL. IV-D)
og tradforsyningsrullerne med art.nr. 042339 / 039483 med en 0,6mm not (ikke indeholdt i leveringsomfanget). | dette tilfaelde
skal du placere rullerne saledes, at 0,6 er synlig. Svejsning af stal kreever anvendelse af tilsvarende gasblandinger sdsom argon
+ CO2 (Ar + CO2).

Komponenternes maengdeandel varierer alt efter anvendelse. Anvend en blanding pa 2 % CO2 ved rustfrit stdl. Bed om en
anbefaling fra en gasforhandler ved valg af den rigtige gas. Den korrekte gasgennemstremningsmaengde ved stal udger 8 til 12
I/min alt efter omgivelser og svejseerfaring. Maksimalt gastryk: 0.5MPa (5 Bar).

SVEJSNING AF SYNERGISK ALUMINIUM (MIG MODUS)

Veelg udgangsspaending og tradhastighed ved hjeelp af tabellen pa apparatet.

EASYMIG 140 og 150 kan udrustes til svejsning af 0,8mm eller 1,0mm aluminiumstrade (ABB II-B).

EASYMIG 110 og 130 er ved leveringen forindstillet fra fabrik til drift med @ 0,8 mm stal- og rustfri staltrad.

Kontaktreret, sporet pa drivrullen og styrekernen pa breenderen er indstillet til denne drift.

Alu-svejsning kreever anvendelse af tilsvarende ren argon.

Bed om en anbefaling fra en gasforhandler ved valg af den rigtige gas.

Komponenternes maengdeandel varierer alt efter anvendelse. Anvend en blanding pa 2 % CO2 ved rustfrit stal.

Den korrekte gasgennemstremningsmaengde ved aluminium udger 20 til 30 L/min alt efter omgivelser og svejseerfaring. Mak-
simalt gastryk: 0.5MPa (5 Bar).

De vaesentlige forskelle in indretningen af maskinen til stal og aluminium er blandt andet:

« Tradfgringsruller: Benyt specifikke tradfaringsruller til aluminiumstrad.

« Aluminiumstrad skal transporteres med det lavest mulige kontakttryk mellen tradforsyningsrullerne, da den eller bliver defor-
meret og forsynes ujaevnt.

« Kapilarrgr: Benyt kun kapilarreret til staltraden (stalstyrekerne).

« Breender: Benyt en specialbraender til alu. Denne braender rader over en styrekerne af teflon, sa friktionen i braenderen redu-
ceres. Afskaer venligst IKKE styrekernen pa kanten af tilslutningen, men fgr den i stedet hen til tradforsyningsrullerne (lll. B).

« Kontaktrgr: Benyt et kontaktrer SPECIELT til alu, der svarer til trdddiameteren.

SVEJSNING AF FILLER WIRE

Veaelg udgangsspaending og tradhastighed ved hjaelp af tabellen pa apparatet.

EASYMIG kan tilsvejse filler wire, hvis du vender polariteten og overholder et maksimalt tryk pa 5SNm.

Falg anvisningerne pa side 67 for at benytte denne funktion. Svejsning af filler wire med en standarddyse kan fere til en ove-
rophedning af braenderen og beskadige denne. Anvend derfor fortrinsvist en speciel dyse til svejsning af filler wire (Art.nr.041868)
eller svejs valgfrit uden dyse: Originaldysen skal fiernes (lIl. IlI).

SVEJSNING MED BEKLADTE ELEKTRODER

« Veaelgerstikket til polaritet skal veere trukket ud ved E-handsvejsning, for at kunne tilslutte elektrode- og jordkabler pa de til-
herende bgsninger. Bemaerk angivelserne af polaritet, der er beskrevet pa elektrodernes emballage.

« Folg den generelle regler for forebyggelse af ulykker ved svejsning.

« Disse apparater rader over den 1. Egenskab for en inverter:

« Anti-sticking forbedrer indsmeltningen og forhindrer en mulig fastbreending. Efter aktiveringen af anti-sticking-funktionen skal
du vente 3 sekunder fgr du kan svejse.

BETJENINGSENHED (FIG.V)

Ved teending lyser den grgnne indikator («<»ON»») op.
| tilfeelde af en elektrisk fejl, slukker den grenne indikator, men apparatet
o forbliver teendt.

| tilfeelde af et stremsvigt slukker den grgnne LED ikke, men apparatet

forbliver teendt, mens netkablet er trukket ud af stikdasen. ON
Orange indikator:

Overtemperatur: | et sadan tilfaelde skal du vente et par minutter, for lyset A E
slukkes og du kan genstarte maskinen.

Overstrem pa den primaere stremkreds: | et sadan tilfaelde skal du slukke
apparatet (med hovedafbryderen) og teende det igen.
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oLl
Venstre drejeregulator: 5
e Ved MIG/MAG-svejsning: Indstilling af tradhastigheden 42% o9
Ved E-handsvejsning: Indstilling af svejsestrammen. o a
@
B D
A E
e Hajre drejeregulator: Indstilling af svejsespaendingen. A N
K2 W~
0
Tip: Den korrekte tradfremfgringshastighed kan identificeres via afbreendingsstejen: Lysbuen skal veere stabil
og braende uden en stor dannelse af staenk. Hvis hastigheden er for lav, breender lysbuen ikke kontinuerligt. Hvis
hastigheden er for hgj, genererer lysbuen staenk og trykker breenderen vaek.

MONTAGE AF TRADRULLERNE OG SVEJSEBRANDEREN (FIG. IV)

* Fjern kontaktrgret (Fig. E) samt dysen fra breenderen (Fig. D).

+ Klap sidedaekslet pa apparatet op.

« Juster tradrullebremsen (1) for at sikre tradrullen mod at dreje videre ved svejsestop. Denne skal generelt ikke spaendes for fast!
EASYMIG 150 : For at fastgere en @200mm tradrulle korrekt, skal du dreje den rouletterede metrik fast til anslag. Adapteren (4)
er udelukkende beregnet som holder til @ 200mm spoler.

Fig. B : « Drivrullerne er hver isaer forsynet med 2 spor (0,8 og 0,9). Til 0,8mm staltrade skal du anvende det V-formede 0,8mm
spor. Til 0,9mm filler wires du anvende 0,9mm sporet.

Til 0,8mm alutrade skal du udskifte V-sporet med et U-formet 8mm spor (medfglger ikke).

Fig. C : For at indstille transporttrykket korrekt skal du ggre som fglger:

* Losn stilleskruen til tradferingen (2), indsaet traden og luk traddrevet uden at stramme det.

* Aktiver breendertasten, nar traden er indsat

« Juster stilleskruen ved aktiveret breendertast indtil traden transporteres rent.

Advarsel: Aluminiumstrad skal transporteres med det lavest mulige kontakttryk mellen tradforsyningsrullerne, da den
eller bliver deformeret og forsynes ujavnt.

* Lad trdden komme ca. 5 cm ud af braenderen og monter det kontaktrer, der passer til den anvendte trad (Fig. D), samt den
passende dyse (Fig. E).

GASTILSLUTNING

» Monter den korrekte trykregulator pa gasflasken. Benyt gasslangen (Fig. F), som leveres med apparatet. For at undga et gas-
tab, skal du bruge slangeklemmerne i tilbehgrsboksen.

* Reguler gasgennemstrgmningsmaengden med stillehjulet pa trykregulatoren.

Bemazerk: Det er nemmere at indstille gasgennemstremningsmaengden, hvis du aktiverer braendertasten ved frigivet tradfremfering
og afleeser gennemstremningsmaengden pa manometeret.

Denne proces geelder ikke for tilstanden med filler wire.

TILKOBLINGSVARIGHED - OMGIVELSESBETINGELSER

I MMA-tilstand udger apparatet en stremkilde med faldende karakteristik og i MIG-tilstand en stremkilde med retlinet karakteris-
tik. Angivelserne for tilkoblingsvarighed fglger standarden EN60974-1 og vises i den fglgende tabel:

{of
(T cy)l(du@: :Olgmin) 60% (T cyklus = 10 min) 100% (T cyklus = 10 min)
60A 50A

EASYMIG 110 — MIG/MAG 30% @ 100A

EASYMIG 110 - MMA 30% @ 80A 50A 40A
EASYMIG 130 — MIG/MAG 20% @ 120A 70A 60A
EASYMIG 130 - MMA 20% @ 100A 60A 50A
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. cy)l(du? fol(;:mln) 60% (T cyklus = 10 min) | 100% (T cyklus = 10 min)

EASYMIG 140/150 — MIG/MAG 15% @ 140A
EASYMIG 140/150 - MMA 15% @ 120A 70A 60A
Bemaerkning: Overophedningstesten blev gennemfert ved rumtemperatur og tilkoblingshastigheden ved 40°C via simulering.

RISIKO FOR KVASTELSER PA GRUND AF BEVAGELIGE DELE

Tradfremferingerne har bevaegelige dele, der river fat i haenderne, har, beklaedningsdele eller veerktejer og dermed
kan forarsage kvaestelser!

« Laeg ikke en hand til at svinge eller szette komponenter eller dele pa drevet i beveegelse!

« Sarg for at kabinetdaekslet eller beskyttelsesafskeermninger forbliver lukkede under driften!

TERMOBESKYTTELSE OG ANVISNINGER

Nar termobeskyttelsen pa apparatet aktiveres, leverer apparatet ingen svejsestrem laengere. Den orange lysende indikator for
overophedning (Fig-V-2) pa displayet blinker indtil temperaturen pa apparatet er normal igen.

« Luk ikke udluftningsabningerne pa apparatet, sa luften har mulighed for at cirkulere.

« Lad apparatet veere tilsluttet til nettet og taendt efter svejsningen eller mens termobeskyttelsen er aktiv, for at gare det muligt
for ventilatoren at afkele apparatet.

Generelt:

« Folg grundreglerne for svejsning.

« Sarg for at sikre at luftcirkulationen er tilstreekkelig.

« Arbejd ikke pa en vad overflade.

FEJL, ARSAGER, LOSNINGER

FEJLS@GNING ARSAG LASNING

Tradfremferingshastighed Kontaktrgret er stoppet Renger kontaktrgret eller udskift det og benyt anti-
ikke konstant. haeftespray (Art.nr. 041806).
Traden glider igennem i drevet. Kontrollér trykket pa rulledrevet eller skifte drevnoten

til den korrekte tradtykkelse.
- Tradfgringsslange pa breenderen er ikke korrekt.

Motoren kerer ikke. Bremsen pa tradrullen eller rulledre-
vet er for fast. L@sn bremsen og rulledrevet. Kontrollér om kon-

takten star pa position «TIL».

Forsyningsproblem.

Darlig tradforsyning. Tradferingsslangen er tilsmudset Renger tradferingsslangen eller udskift den.
eller beskadiget.
Kontakttrykket er for lavt. Jg kontakttrykket pa traden.
Bremsen til tradrullen er for fast. Losn bremsen.
Ingen svejsestrgm. Fejlagtig tradforsyning. Kontrol af netforsyningen (stik, kabel, stikdase,
sikring).
Fejlagtig jordforbindelse. Kontrollér jordklemmen (forbindelse og klemmens
tilstand).
Breenderen er defekt. Kontrollér breenderen hhv. udskift den.
Tradstev i drevet. Kernen er fejlbehaeftet. Kontrollér eller udskift evt.
Traden blokerer i breenderen. Kontrollér, renger eller udskift.
Manglende kapillarrgr. Kontrollér og indsaet.
Tradfremferingshastighed for hgj. Reducer tradfremferingshastigheden.
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Svejsesgmmen er porgs. Gasflow er for lavt. Korriger gasindstillingen.
Rengar materialet.
Gasflasken er tom.
Udskift.
Darlig gaskvalitet.
Treekluft. Afskeaerm svejsezonen.
Snavset gasdyse. Renggar eller udskift.
Darlig tradkvalitet. Udskift med en egnet svejsetrad.
Svejsemateriale af darlig kvalitet Rengar svejsegods.
(rust, ...)
Kraftig dannelse af staenk. Lysbuespaending for lav eller for hgj. | Kontrollér svejseparametre.
Jordforbindelse placeret darligt. Placer jordforbindelsen taettere pa svejsestedet.
Beskyttelsesgasflow for lavt. Kontrollér og indstil.
Gasmangel pa breenderen. Fejlagtig gasforbindelse. Kontrollér gasslanger og forbindelser. Kontrollér
trykregulator go magnetventiler.

PRODUCENTGARANTI

Producentens garanti finder udelukkende anvendelse ved fabrikations- eller materialefejl, der angives inden for
12 maneder efter kabet (fremlaeggelse af kvittering for kabet). Efter producentens hhv. en person er der bemyn-
diget af dennes anerkendelse af garantikravet finder en reparation og erstatning af reservedele sted, der er uden
omkostninger for kgberen. Garantiperioden forbliver uforandret pa baggrund af udfgrte garantiydelser.
Undtagelser:

Garantiydelser finder ikke sted ved defekter, der kan vaere forarsaget af en fagligt ukorrekt anvendelse, styrt eller
harde stad samt uautoriserede reparationer eller pa grund af transportskader som fglge af fremsendelse til repa-
ration. Der ydes ingen garanti for sliddele (f.eks. kabler, klemmer, forsatsskiver, etc.) samt ved spor efter brugen.
Det bergrte apparat bedes venligst altid fremsende med kvitteringen og en kort fejlbeskrivelse, og udelukkende
via forhandleren. Reparationen finder forst sted efter modtagelsen af bestillerens skriftlige accept (underskrift)
af det pa forhand fremlagte prisoverslag. | tilfeelde af en garantiydelse beerer GYS udelukkende omkostningerne
for returforsendelsen til forhandleren.
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MIG-MAG

D O

P AN SS

—. 3> —
P AN

P AN N

P AN PN

e —

P AN PN

NO GAS GAS

MMA

Bemaerk angivelserne af polaritet, der er

beskrevet pd elektrodernes emballage.
[¢]

T
I "
PN NO USE

III. BRANDER

NO GAS Braender

SPECIFIC (041868) NO
= =T
eller
= T lee——
>30 mm > 30 mmy
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IV

EASYMIG 110/130/140/150

& =

EASYMIG 150 o

Designed in Franc 2 - D)

4 MIG/MAG WELDING GUIDE

Steel @ 0.6/08  Steel 809 Alu @038
ArCO2 Ar

no gas
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RESERVEDELE

e EASYMIG 110/130

* EASYMIG 150
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Ne 110 | 130 | 140 | 150
1 | Hovedprintkort 53521 | 53492 | 53490 | 53489
2 | Indikatorprintkort 53491

3 | Til/Fra-kontakt 52460

4 | Netstrgmkabel 21468

5 | Ventilator 53523 51021

6 | Tr&dfremfgringsdrev (uden tradruller) 53270 51026
7 | Til/Fra-kontakt MIG/MMA 52466

8 | (+) og (-) tilslutningsbgsninger 51469

9 | Veelgerstik til polaritet 53524 71918

10 | Rulleholder 53268 71601
11 | Handtag 56047 56048

EASYMIG 130
& 86kg
«1»:138x16x35cm

EASYMIG 110
& 7,6 kg
- :138x16x35¢cm

EASYMIG 140
A :7,8kg

«I»:38x16x35¢cm

EASYMIG 150
& 9,6kg
- :140x21x33cm

15
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EASYMIG 130
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EASYMIG 140
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EASYMIG 150

an 24V DC
C16535

MIG/MMA

TEXAS 25 Buckle
c31312

B331770
TEXAS 25 Buckle Eorth clamp
c31312
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TEGNFORKLARING
A Ampere
v Volt

Hertz

- MIG/MAG svejsning (MIG: Metal Inert Gas/ MAG: Metal Active Gas)

E
L

- Svejsning med bekleedt elektrode (E-h&ndsvejsning)

S

- Egnet til svejsearbejder i et omrade med ggede elektriske risici. Trods dette bgr svejsekilden ikke ubetinget drives i sddanne
omréder.

P21

- Materialet har beskyttelsestype IP21, det vil sige:

Beskyttelse mod adgang til farlige dele, faststoffer med en diameter pd > 12,5 mm og beskyttelse mod lodret faldende vanddréber.

1~
50-60 Hz DD

- Enfaset netforsyning med 50 eller 60Hz.

Uo - Tomgangsspaending.
U 1 - Netspaending.
I 1 max - Maksimal forsyningsstrgm (effektiv).
I leff - Maksimal faktisk forsyningsstrgm.
EN 60974-1 - Apparatet stemmer overens med standarden EN 60974-1, EN 60974-5, EN 60974-10 Klasse A for svejseapparater.
EN 60974-5
EN 60974-10
Class A
1~—1) === | - Enfaset transformer/frekvensomformer.
x(400c) - Tilkoblingsvarighed i henhold til EN 60974-1 (10 minutter — 40°C).

- 12: Tilsvarende svejsestrgm.

- U2: Tilsvarende driftsspaending.

- Apparatet stemmer overens med europeeiske direktiver. Du finder konformitetserklaeringen p& vores website.

20
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- EAC-konformitetsmaerkning (Den Eurasiske @konomiske Union).

- Den elektriske lysbue fordrsager stréligner pé& gjne og hud (beskyt dig selv!).

- Advarsel! Svejsning kan forrsage brand eller eksplosion.

- Advarsel! Lees driftsvejledningen.

- Der gaelder szerlige bestemmelser for bortskaffelsen af dit apparat (specialaffald). Det md ikke bortskaffes sammen med hushold-
ningsaffaldet.

- Information om temperatur (termobeskyttelse)

- Gasindgang

- Produkt til seerskilt bortskaffelse (elektrisk skrot): Smid det derfor ikke ud med husholdningsaffaldet!

- Genbrugsprodukt, der skal bortskaffes via affaldssortering, (Forordning nr. 2014-1577).

21




EASYMIG 110 / 130 / 140 / 150

TILBEHOR
x1
1 x1 x1 x10 x3 @ @
o —» << @ K
EASYMIG 110 / 130
2100 506-1
st 086593 (20.6) 20L/min
086609 (20.8) 039483 (20.6/0.8) o187 041998
TS Fixed torch for steel 041905 (20.6)
Rustfrit stal 086616 (20.8) ! 041912 (0.8) 30L/min
welding 041622 (FR)
041646 (UK)
No Gas 086104 (20.9) 039476 (@0.8/0.9) 041868 041219 (DE)
3 x1
x1 x1 x10 X ® ®
)
o — @+ (D
EASYMIG 140
5100 506-1
stal 086593 (0.6)
il 039483 (20.6/08) 041592 041424 041905 (20.6) 041875 20L/mi
. 2 20.! min
Rustfrit stal 086616 (20.8) (20.6/0.8 - 3m) | (150A - 3m) | 041912 (20.8) 041998
041868
No Gas 086104 (20.9) 039476 (20.8/0.9) {150 30L/min
041622 (FR)
Alu AIMg5 086548 (0.8) 041646 (UK)
Alu AISi5 086685 (20.8) (zO?;/T(?rim) (;:ézri) (1%‘&421) 041059 (20.8) | 041875 | 041219 (PB)
Alu AISi12 086678 (0.8)
1 3 x1
x1 X x10 X @ @
o,
o — “wa@m+ (D
EASYMIG 150
5100 200 206-1
st 086593 (20.6) | 086111 (0.6)
086609 (20.8) | 086128 (0.8)
. 086579 (20.8)
Rustfrit stal 086616 (208) | oaez0e o) | 042339 (006/08) 041875 »
041592 041424 | 041905 (20.6) 20L/min
cusi3 086692 (20.8) | 086647 (00.8) (©0.6/0.8 - 3m) | (150 - 3m) | 041912 (20.8) 041998
CuAl8 - 086661 (20.8) 30L/min
041622 (FR)
No Gas 086104 (20.9) | 086623 (20.9) | 042346 (20.9/1.2) ?ﬁgﬁ? 041646 (UK)
041219 (DE)
Alu AIMg5 086548 (20.8) | 086555 (20.8)
Alu AISi5 086685 (20.8) - (Eof’;/lﬁg’im) (Zoé gi) (l?;&‘fgzm ) | 041059 c08) | 041875
Alu AISi12 086678 (20.8) -
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