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YLEISTA

Naiden ohjeiden huomiotta jattdminen voi johtaa vakaviin henkild- ja materiaalivahinkoihin.
CE || Laitteeseen ei saa tehda sellaisia huolto- tai muutost6itd, joita ohjeessa ei ole selvasti mainittu.

Valmistaja ei vastaa loukkaantumisista tai vaurioista, jotka ovat syntyneet tdman laitteen epdasianmukaisesta kasittelystd. Ota
yhteytta patevéan ammattilaiseen, jos iimenee ongelmia tai kysymyksia laitteen oikeanlaisesta kaytosta.

YMPARISTO

Tatad laitetta saa kdyttaa vain sellaisiin hitsaust6ihin, jotka vastaavat laitteen merkinndssa tai tdssa ohjeessa ilmoitettuja
materiaalivaatimuksia (materiaali, materiaalin vahvuus jne.). Kayttdjan tdytyy noudattaa niitd turvallisuusmaardyksia, joita
sovelletaan taman tyyppisiin laitteisiin. Valmistaja ei vastaa virheellisesta tai vaarallisesta kdytdsta johtuvista vahingoista.

Laitetta ei saa kayttaa tiloissa, joiden ilmassa on metallisia pdlyhiukkasia, jotka voivat johtaa sahkdd. Huolehdi myds seka
laitetta kaytettdessa ettd varastoitaessa siitd, ettd ymparistdssad ei ole happoja, kaasuja tai muita sydvyttavia aineita. Kaytad
laitetta tilassa, joka on hyvin tuuletettu ja joka tarjoaa riittavasti suojaa seka varusteita.

Kayttdlampétila: -10 - +40 °C (+14 - +104 °F)
Varastointilampétila: -20 - +55°C (-4 - 131°F)
IImankosteus:

matalampi tai yhtasuuri 50% - 40°C 104°F)
matalampi tai yhtésuuri 90% - 20°C (68°F)

Laitetta voidaan kayttdd 1 000 metrin korkeudessa (merenpinnan ylapuolella).

TURVAOHIJEET

Kaarihitsaus voi olla vaarallista ja siité voi aiheutua vakavia loukkaantumisia - olosuhteista riippuen jopa kuolemaan johtavia
loukkaantumisia. Kaarihitsauksessa kayttdja altistuu lukuisille riskeille: vaarallinen |édmmdnlahde, valokaarisateily,
sahkdmagneettiset hairit (henkildiden, joilla on sydamentahdistin tai kuulolaite, pitda neuvotella ladkdrin kanssa ennen
tyoskentelyd laitteiden laheisyydessa), sdahkoiskut, hitsausmelu ja -huuru. Suojaa siis itsesi ja myds muut henkilt. Huomioi
ehdottomasti seuraavat turvaohjeet:

Valokaarisateily voi johtaa vakaviin silmdvaurioihin ja palovammoihin iholla. Iho tdytyy suojata sopivalla,
kuivalla suojavaatetuksella (hitsaajan kdsineet, nahkaesiliina, turvakengat).

Kayta sahko- ja lampderistettyja suojakasineita.

Kayta hitsaukseen sopivaa suojavaatetusta ja hitsauskypdraa, jossa on riittdvd suojausaste (riippuen
hitsaustavasta ja -virrasta). Suojaa silmat puhdistustdiden yhteydessa. Piilolasien kdyttdé on ehdottomasti

kielletty!
@ On ehka tarpeellista ympardida hitsausalue hitsausverkolla kolmansien osapuolien suojelemiseksi
__ valokaarisateilylta, hitsauskipindilta jne.
Valokaaren ldhettyvilla olevia henkildita on informoitava vaaroista ja heiddt on myds varustettava
tarvittavilla sugjilla.

= Hitsauslaitteen kayttd synnyttaa voimakasta melua, joka ajan mittaan vaurioittaa kuuloa. Kayta pitkaan
jatkuvassa hitsauksessa sen vuoksi aina kuulosuojaimia ja suojaa myos laheisyydessa olevat henkil&t.
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|
VAN

Huolehdi siitd, ettd kadet, hiukset ja vaatteet ovat riittdvan etdalld tuulettimesta. Laitteen koteloa ei
missddn olosuhteissa saa poistaa, jos laite on liitettynd verkkovirtaan. Valmistaja ei vastaa
loukkaantumisista tai vaurioista, jotka ovat syntyneet tdman laitteen epdasianmukaisesta kasittelysta tai
turvaohjeiden noudattamatta jattamisesta.

HUOMIO! Tydkappale on hitsauksen jalkeen erittdin kuuma! Késittele siksi tyokappaletta varovasti
valttaaksesi palovammoja. Huolehdi ennen vesijadhdytetyn polttimen huoltoa/puhdistusta siita, ettéd annat
jaahdytyslaitteen kdyda 10 minuutin ajan hitsauksen paatyttyd, jotta jaahdytysneste jadhtyy ja valtytaan
palovammoilta.

Huolehdi siita, etta tydskentelyalue jéa mahdollisimman turvalliseksi ennen kuin poistut sielta.

HITSAUSHUURU/-KAASU

0 4

i

Hitsatessa syntyy savukaasuja tai myrkyllisida hoyryja, jotka voivat aiheuttaa hapenpuutetta
hengitysilmassa. Huolehdi sen vuoksi riittdvasta raikkaasta ilmasta, koneellisesta ilmastoinnista (tai
hyvaksytyn ilmastoidun hitsauskypéran kaytosta).

Kayta hitsauslaitteistoja vain hyvin tuuletetuissa halleissa, ulkona tai sellaisissa suljetuissa tiloissa, joissa
on viimeisten turvallisuusstandardien mukainen imulaitteisto.

Huomio! Turvaetdisyydet on huomioitava erityisen tarkasti silloin, kun hitsaustéitd tehdaan pienissa tiloissa. Myrkyllisia hdyryja
syntyy, kun hitsataan lyijya, myds pinnoitteena, sinkittyja osia, kadmiumia, "kadminoituja ruuveja”, berylliumia (useimmiten
seoksen osana, esim. berylliumkupari) ja muita metalleja. Saili6ita hitsattaessa on oltava erityisen varovainen. Tyhjenna ja
puhdista ne ennen hitsausta. Myrkkykaasujen muodostumisen valttdmiseksi tai estamiseksi taytyy tydkappaleen hitsausalue
puhdistaa liuotin- ja rasvanpoistoaineista.

Hitsaukseen tarvittavia kaasupulloja taytyy sdilyttaa hyvin tuuletetussa, turvallisessa ymparistéssa. Varastoi ne pystysuoraan
asentoon ja tue ne esim. kaasupullojen kuljetuskarrylld, niin ettd ne eivdt kaadu. Tietoa kaasupullojen oikeanlaisesta
kasittelysta saat kaasuntoimittajaltasi.

Hitsaaminen on ehdottomasti kielletty rasvojen ja maalien valittdmassa ldheisyydessa!

PALO- JA RAJAHDYSVAARA

\

Huolehdi hitsausalueen riittédvasta suojaamisesta. Turvaetdisyys kaasupulloihin (palavat kaasut)ja muihin
palaviin materiaaleihin on vahintddn 11 metria.
Hitsauspaikalla taytyy olla kdytettavissa palosammutin.

Varo hitsauksessa syntyvaa kuumaa kuonaa, roiskeita ja kipindita. Ne voivat mahdollisesti aiheuttaa tulipalon tai rajahdyksen.
Sailyta turvaetdisyys henkilihin, syttyviin esineisiin ja painesailidihin.

Al3 hitsaa sellaisia sailidits, joissa on syttyvad materiaalia (tai niiden jadmia) -> syttyvien kaasujen aiheuttama vaara. Avatuista
sdilidista taytyy poistaa siella olevat syttyvien tai rdjahtdvien aineiden ja@mat.

Kun teet hiontat6itd, hio aina poispain hitsauslaitteesta ja syttyvista materiaaleista.

KAASUPULLOT

Suuri maara ulosvuotanutta kaasua voi aiheuttaa tukehtumiskuoleman. Huolehdi sen vuoksi aina siitd,
etta tyo- ja varastointiymparistd on hyvin tuuletettu.

Kuljetuksen aikana kaasupullojen tulee olla suljettuja ja hitsauslaite kytkettyna pois pdalta. Varastoi
kaasupullot pystysuoraan asentoon ja tue niitd esim. kaasupullojen kuljetuskarrylld niin, ettd ne eivat
kaadu.

Sulje pullot jokaisen hitsausprosessin jdlkeen. Suojaa niitd suoralta auringonvalolta, avotulelta ja
voimakkailta lampétilanvaihteluilta (esim. hyvin daarimmaisilta lampdtiloilta).

Sijoita kaasupullot aina riittdvan etdalle hitsaus- ja hiontatydsta tai jokaisesta Iammdn, kipindn ja tulen
|éhteesta.

Pida kaasupullot etddlla korkeajannitteesta ja hitsaustydstd. Painekaasupullojen hitsaaminen on
kielletty.

Kun kaasuventtiili avataan ensimmaistad kertaa, tdytyy muovisuojus/takuusinetti poistaa pullosta. Kayta
ainoastaan sellaista kaasua, joka sopii valitsemasi materiaalin kanssa.

3
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SAHKOTURVALLISUUS

R

Hitsauslaitetta saa kdyttaa vain, kun se on liitetty maadoitettuun pistorasiaan. Kayta vain suositeltuja
sulakkeita.

Virtaa johtavien osien koskettamisesta voi seurata hengenvaarallisia sahkdiskuja, vakavia palovammaoja
tai jopa kuolema.

Laitteen sisdssd oleviin osiin tai avattuun suojukseen EI sen vuoksi saa MISSAAN TAPAUKSESSA koskea, kun laite on
toiminnassa.

Irrota laite AINA verkkovirrasta ja odota kaksi minuuttia ENNEN KUIN avaat laitteen, jotta kondensaattoreiden jannite padsee
purkautumaan.

Ala koskaan kosketa samanaikaisesti poltinta ja maadoitusliitinta!

Vain pdteva ja koulutettu henkilostod saa vaihtaa vaurioituneet kaapelit tai polttimet. Kéytd hitsattaessa aina kuivaa ja ehjaa
vaatetusta. Kaytd ympariston olosuhteista riippumatta aina eristavia jalkineita.

EMC-LUOKITELTU MATERIAALI

HUOMIO! Tama laite luokitellaan kuuluvaksi luokkaan A. Sitd ei ole suunniteltu kaytettavaksi
asuinalueilla, joissa paikallinen energiahuolto on jarjestetty julkisen pienjanniteverkon kautta. Nailla
alueilla on korkeataajuushéirididen ja sateilyn vuoksi vaikeaa taata s&hkdmagneettinen
yhteensopivuus.

HUOMIO! Tama laite ei ole standardin IEC 61000-3-12 mukainen. Se on suunniteltu liitettavaksi

D: pienjanniteverkkoihin, jotka on liitetty julkiseen verkkovirtaan ja joissa on keskisuuri tai korkea jannite.
Jos laitetta kaytetdan julkisessa pienjanniteverkossa, taytyy laitteen kayttajan selvittdd sahkoyhtion
kanssa voiko han kayttaa laitetta.

A Tama laite on standardin IEC 61000-3-11 mukainen.

SAHKOMAGNEETTISET KENTAT JA HAIRIOT

Johtimen lapi kulkeva sahkdvirta tuottaa sahkdisia ja magneettisia kenttia (EMF). Kaarihitsauslaitteita

\Q'
W kaytettdessa voi esiintya sdhkdmagneettisia hairidita.
Bis

Taman laitteen kayttd voi hairité |adketieteellisten, tietoteknisten ja muiden laitteiden toimintaa. Henkildiden, jotka kayttavat
syddmentahdistinta tai kuulolaitetta, on neuvoteltava Iddkarin kanssa ennen tydskentelydan laitteen Idheisyydessd. Esimerkiksi
ohikulkijoiden paasyn rajoittaminen tai yksilSllinen riskin arviointi hitsaajille.

Kaikkien hitsaajien tulisi seuraavien menetelmien mukaisesti minimoida altistuminen kaarihitsauslaitteiden aiheuttamiin
sahkdmagneettisiin kenttiin:

« hitsauspuikon pitimen ja maadoitusjohdon niputtaminen, jos mahdollista, kiinnita ne teipilla

¢ pida yldruumis ja paa mahdollisimman kaukana hitsaustyosta

 varo kaapelia, poltinta tai maadoitusliitintd kiertymasta kehosi ympari

 3la koskaan seiso maa- ja poltinkaapelin valissa. Kaapeleiden tulee aina olla yhdessa samalla puolella.

» yhdistd maadoituspuristin tydkappaleeseen mahdollisimman lahella hitsausvyohyketta

o dla tydskentele hitsausvirtalahteen valittdmassa laheisyydessa

 3la hitsaa hitsauslaitteen tai hitsauslangan syéttolaitteen kuljetuksen aikana

Henkildiden, jotka kayttavat sydamentahdistinta tai kuulolaitetta, on neuvoteltava ladkarin kanssa
ennen tydskentelyadn laitteen laheisyydessa.
Taman laitteen kayttd voi hairita [adketieteellisten, tietoteknisten ja muiden laitteiden toimintaa.
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OHJEITA HITSAUSPAIKAN JA HITSAUSLAITTEISTON TARKASTAMISEEN

Yleista

Kayttdja on vastuussa siitd, ettd hitsauslaitetta ja sen lisatarvikkeita kdytetdan valmistajan antamien ohjeiden mukaisesti.
IImenevien sahkdmagneettisten hairididen poistaminen tai minimoiminen on kayttajan vastuulla, tarvittaessa valmistajan
avulla. Hitsauspaikan maadoitus, kaikki laitteet mukaan lukien, auttaa monissa tapauksissa. Joissakin tapauksissa voidaan
tarvita hitsausvirran sahkomagneettista suojausta. Sahkdmagneettisten hairididen vahentdminen on joka tapauksessa
tarpeellista.

Hitsausalueen tarkastaminen

Ennen kuin kaarihitsauslaite asennetaan, tulisi ymparisto tarkastaa mahdollisten séhkdmagneettisten hairididen osalta.
Mahdollisten sahkdmagneettisten ongelmien arvioimiseksi ymparistossa tdytyy huomioida seuraavaa:

a) verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinkaapelit

b) radiot ja televisiot

0) tietokoneet tai muut ohjauslaitteet

d) turvallisuuslaitteet, esimerkiksi teollisuusmateriaalien suojaus

e) vierekkain tydskentelevien henkildiden terveys, erityisesti, jos he kayttdvat sydamentahdistajaa tai kuulolaitetta
f) kalibrointi- ja mittauslaitteet

g) muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairionkestdvyys

Kayttajan taytyy tarkastaa, kdytetdanko ymparistdssa muita materiaaleja. Niiden vuoksi voidaan ehka tarvita lisda
suojatoimenpiteita.

h) vuorokauden aika, jolloin hitsaustditd taytyy tehda

Huomioitavan ymparistdn laajuus riippuu rakennuksen rakenteesta ja muista sielld tapahtuvista toiminnoista. Ymparisto voi
ulottua my®s hitsauslaitteiston rajojen ulkopuolelle.

Hitsauslaitteen tarkastaminen

Hitsausalueen tarkastuksen lisdksi voi hitsauslaitteen tarkastus ratkaista muita ongelmia. Tarkastus tulisi tehdd standardin
IEC/CISPR 11:2009, artiklan 10 mukaisesti. Paikan paallé tehdyt mittaukset voivat myds vahvistaa minimoimistoimenpiteiden
toimivuuden.

HUOMAUTUKSIA METODEISTA, JOTKA VAHENTAVAT SAHKOMAGNEETTISIA KENTTIA

a. Julkinen sahkoverkko: on suositeltavaa liittdd kaarihitsauslaite valmistajan ohjeiden mukaisesti julkiseen
sahkoverkkoon. Jos hairidité iimenee, voidaan tarvita lisétoimenpiteitd (esim. verkkosuodatin). Metalliputken avulla tehtéava
syottokaapelin suojaus voi olla tarpeellinen. Kaapelikelat pitda rullata auki koko pituudeltaan. Ymparistossa olevien muiden
laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus voi olla tarpeellinen.

b. Laitteen ja tarvikkeiden huoltaminen: on suositeltavaa liittad kaarihitsauslaite valmistajan ohjeiden mukaisesti
julkiseen sahkoverkkoon. Kaikkien sisaanmenoaukkojen, huoltoluukkujen ja kansien taytyy olla kiinni ja lukittuna, kun laite on
toiminnassa. Hitsauslaitetta ja tarvikkeita ei saa muuttaa millaén tavalla - poikkeuksena muutokset ja asetukset, jotka laitteen
valmistaja on maininnut ohjeissa. Valokaaren sytytys- ja vakauslaitteiden sa&toa ja huoltoa varten taytyy valmistajan antamat
ohjeet huomioida erityisen tarkasti.

c. Hitsauskaapeli: hitsauskaapeleiden tulee olla mahdollisimman lyhyet ja niiden pita& kulkea tiukasti yhdessa lattialla.

d. Potentiaalintasaus: hitsauspaikan kaikkien metallisten osien vélilla tulee olla tasapotentiaali. Sahkodiskun vaara on
kuitenkin olemassa, kun hitsauspuikkoa ja metalliosia kosketetaan samanaikaisesti. Kayttajan taytyy eristda itsensa
metalliliitoksia vastaan.

e. Tyokappaleen maadoittaminen: tyokappaleen maadoittaminen voi tietyissa tapauksissa vahentad hairiota. On
suositeltavaa valttda sellaisten tyokappaleiden maadoitusta, jotka voivat lisata kayttajan loukkaantumisriskia tai muiden
sahkdmateriaalien vaurioitumista. Maadoitus voidaan tehda suoraan tai kondensaattorin avulla. Kondensaattorin on oltava
kansallisten normien mukainen.

f.Suoja ja eristys: ymparistossa olevien muiden laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus voi vahentaa hairigita. Koko
hitsausvyohykkeen suojausta tulisi harkita erikoistapauksissa.
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HITSAUSLAITTEEN KULJETUS JA SIIRTO

Al aliarvioi laitteiston omaa painoa! Koska laitteessa ei ole mitdan muuta kuljetuslaitetta, on sinun itse
huolehdittava laitteen turvallisesta kuljetuksesta ja liikuttamisesta (pida huoli siita, etta laite ei padase
kaatumaan).

Al3 koskaan vedd polttimesta tai kaapeleista liikuttaaksesi laitetta. Laitetta saa kuljettaa vain pystysuorassa asennossa.
Laitetta ei saa nostaa henkildiden tai esineiden yli.

Noudata ehdottomasti erilaisia hitsauslaitteiden ja kaasupullojen kuljetusmaarayksia. Niihin sisaltyy erilaisia kuljetusnormeja.
Lankakela pitdd poistaa ennen hitsauslaitteen nostamista ja kuljettamista.

Hitsauksen vuotovirrat voivat tuhota maadoitusreitin, vaurioittaa hitsauslaitetta ja séahkolaitteita ja
aiheuttaa rakenneosien lampenemisté, joka voi johtaa tulipaloon.

« Kaikki hitsauskaapelit taytyy yhdistaa lujasti. Tarkasta ne saanndéllisesti!

* Tarkasta tydkappaleen kiinnitys! Sen taytyy olla luja ja hyvin sahkoa johtava.

« Kiinnita hitsauslaitteen kaikki sahkoé johtavat elementit (kehykset, vaunu ja nostojarjestelmat) niin, etta ne ovat eristettyja!
+ Ala aseta hitsauslaitteelle, vaunulle tai nostojarjestelmalle mitd4n muita eristamattomia laitteita (porakoneita, hiomakoneita
jne.).

* Aseta hitsauspoltin tai hitsauspuikon pidike eristetylle pinnalle, kun et kayta niita!

PAIKOILLEEN ASETTAMINEN

» aseta laite kiintedlle ja tukevalle pohjalle, jonka kallistuskulma ei ylitd10°

 huolehdi hyvasta tuuletuksesta ja riittdvasta suojasta ja varusteista. Pistokkeeseen tdytyy aina olla vapaa paasy.
o 313 kayta laitetta sahkdmagneettisesti herkdssa ymparistdssa

¢ suojaa laite sateelta ja suoralta auringonvalolta

* laite on suojausluokan IP21 mukainen, ts.:

- laitteen sisdanrakennetut osat on suojattu kosketuksilta ja keskisuurilta esineiltd, joiden Iapimitta on >12,5 mm
- suojaverkko suojaa pystysuoraan putoavilta vesipisaroilta

Virta-, jatko- ja hitsauskaapelit taytyy purkaa kelalta kokonaan ylikuumenemisriskin valttdmiseksi.

Valmistaja GYS ei vastaa loukkaantumisista tai vaurioista, jotka ovat syntyneet taman laitteen
epdasianmukaisesta kasittelysta.

HUOLTO / OHJEITA

huoltoa/tarkastusta.
o Vedd pistoke irti pistorasiasta, ennen huoltoa tai tarkastusta. Odota, kunnes tuuletin ei pyori enaa.
> Laitteessa on korkea jdnnite ja virta.
 Poista laitteen suojus saanndllisesti (ainakin 2 -3 kertaa vuodessa) ja puhdista laitteen sisapuoli
S| D- paineilmalla. Tarkastuta GYS-laitteen sahkdinen kdyttéturvallisuus saanndllisesti patevalla teknikolla.
e Tarkasta saanndllisesti virtajohdon kunto. Se taytyy vaihtaa, jos se on vaurioitunut. Vaihdon saa
tehda vain valmistaja, valmistajan korjaushuolto tai patevéd ammattilainen.
¢ Tuuletusrakoja ei saa peittaa.
e Tata virtaldhdetta ei saa kdyttdd jaatyneiden vesijohtojen sulattamiseen, akkujen lataamiseen eika
moottorien kdynnistdmiseen.

) e Huoltot6itd saa tehdd vain patevéd ja koulutettu henkilostd. Suosittelemme vuosittaista
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ASENNUS - TUOTTEEN KAYTTO

KUVAUS

Kiitos, etta luotit meihin ja valitsit GYSin merkkituotteen. Lue ennen ensimmaista kayttda tama kayttdohje huolellisesti lapi.
EASYMIG-laitteet ovat puoliautomaattisia hitsauslaitteita, joilla voi tehda MIG/MAG-, taytelanka- sekd manuaalista
puikkohitsausta. Laitteet voidaan saataa manuaalisesti kaantokytkimen avulla. Ne sopivat teréksen, ruostumattoman teréksen
ja alumiinilevyjen hitsaamiseen.

VERKKOLIITANTA

Laitteessa on maadoitettu pistoke (Suko-pistoke) (EEC7/7) ja se taytyy liittdé yksivaiheiseen, maadoitettuun 230V/16A (50-
60Hz) pistorasiaan. Tieto maksimaalisesta ottotehosta (I1eff) I6ytyy laitteen tyyppikilvestd. Tarkasta ovatko virransyottosi
(verkkosulake) ja suojalaitteet riittéavia koneen kayttamiselle.

KUVAUS (KUVA 1)

1. Kayttdnappaimet hitsausparametrien saatamiseen 6. Virtajohto (2,20 m)

(langannopeus/hitsausjannite) 7. OFF-kytkin

2. MIG-/MAG-kytkin 8. Lankakelan kiinnityskara @ 100 mm (EASYMIG

3. Eurooppalainen standardi hitsauspolttimen 110/130/140) tai 100/200 mm (EASYMIG 150)
litantaan. 9. Kaasun sisaantulo

4. Liittimet 10. Kiinteé sytytin

5. Polariteetinvaihtokaapeli

SYNERGINEN TERAKSEN/RUOSTUMATTOMAN TERAKSEN HITSAUS (MAG-TILA)

Valitse lahtojannite ja langannopeus laitteessa olevan taulukon avulla.

EASYMIG voi hitsata 0,6/0,8 mm teréslankoja ja 0,8 mm ruostumattomia teréslankoja. Laite on toimitettaessa esisaadetty
tehtaalla @ 0,8 mm terds- ja ruostumattoman terdslangan kayttdéa varten. Kosketusputki, kayttérullan uurre ja polttimen
suutin on séadetty tata kayttod varten. Kun kaytat g 0,6 mm lankaa, kédytd silloin maks. 3 m pitkdd poltinta. Korvaa
kosketusputki (KUVA 1V-D) ja langanohjausrullat tuotteella nro 042339/039483, jossa on 0,6 mm ura (ei sisélly
toimitukseen). Sijoita kelat tdssé tapauksessa siten, ettd 0,6 on nékyvissa. Terashitsaus vaatii vastaavan kaasuseoksen,
kuten Argon + CO2 (Ar + CO2) kayttamista. Komponenttien maarien osuus vaihtelee kayton mukaan. Kéayta
ruostumattoman teréksen yhteydessa seosta, jossa on 2% CO2:ta. Valitaksesi oikean kaasun, kysy suosituksia
kaasua myyvista erikoisliikkeistd. Teréksen yhteydessad oikea kaasun lapivirtausméaréa on 8-12 I/min riijppuen
ympaéristosta ja hitsauskokemuksesta. Maksimaalinen kaasunpaine: 0.5 MPa (5 bar).

SYNERGINEN ALUMIINIHITSAUS (MIG-TILA)

Valitse lahtdjannite ja langannopeus laitteessa olevan taulukon avulla.

EASYMIG 140 ja 150 voidaan varustaa hitsaamista varten 0,8 mm tai 1,0 mm alumiinilangoilla (KUVA 11-B).

EASYMIG 110 ja 130 on toimitettaessa esiséadetty tehtaalla @ 0,8 mm teras- ja ruostumattoman teraslangan kayttoa varten.
Kosketusputki, kayttdrullan uurre ja polttimen suutin on saadetty tata kayttoa varten.

Alumiinihitsaus vaatii vastaavan puhtaan Argon-kaasun kayttamisen.

Valitaksesi oikean kaasun, kysy suosituksia kaasua myyvisté erikoisliikkeista.

Komponenttien maarien osuus vaihtelee kaytén mukaan. Kayta ruostumattoman teréksen yhteydesséa seosta, jossa on 2%
CO2:ta.

Alumiinin yhteydessé oikea kaasun lapivirtausmaara on 20-30 I/min riippuen ympéristosta ja hitsauskokemuksesta.
Maksimaalinen kaasunpaine: 0,5 MPa (5 bar).

Teraksen ja alumiinin valisia olennaisia eroja koneen varusteissa ovat muun muassa:

« langanohjausrullat: kayta erityisia alumiinilangan ohjausrullia

« alumiinilanka taytyy kuljettaa mahdollisimman véhaisellé puristuspaineella langanohjausrullien valissé, koska muutoin sen
muoto muuttuu ja kuljetuksesta tulee epétasaista

« kapillaariputki: kéyté kapillaariputkea vain teraslangalle (teraksenohjauskuori)

« poltin: kéyta erityista alumiinipoltinta. Tassa polttimessa on teflonohjauskuori, joka véhentaa kitkaa polttimessa. ALA
leikkaa liitdnnan reunassa olevaa ohjauskuorta pois, vaan vie se langanohjausrulliin saakka (kuva B).

« kosketusputki: kéyta ERITYISESTI alumiinille tarkoitettua kosketusputkea, joka vastaa langan halkaisijaa.



EASYMIG 110 / 130 / 140 / 150

TAYTELANKAHITSAUS

Valitse lahtdjannite ja langannopeus laitteessa olevan taulukon avulla.

EASYMIG voi hitsata taytelankaa, kun vaihdat napaisuuden ja huomioit 5 Nm:n maksimaalisen paineen. Huomioi
alempanana annetut ohjeet tdman toiminnon hyddyntédmiseksi. Taytelankahitsaus vakiosuuttimella voi johtaa polttimen
ylikuumenemiseen ja vaurioittaa sitd. Kéytd sen vuoksi edullisesti erityistd téytelankahitsaukseen tarkoitettua suutinta
(tuotenro 041868) tai hitsaa valinnaisesti ilman suutinta: alkuperainen suutin taytyy poistaa (kuva Il1).

HITSAAMINEN PAALLYSTETYLLA HITSAUSPUIKOLLA

* Napaisuuden valintapistoke taytyy manuaalisessa puikkohitsauksessa irrottaa, jotta hitsauspuikon johto ja
maadoitusjohto voidaan liittda vastaaviin liittimiin.

* Huomioi hitsauspuikkopaketeissa annetut tiedot napaisuudesta.

» Noudata hitsatessa yleisia turvallisuusmaarayksia.

» Naissa laitteissa on yksi invertterin ominaispiirre:

- anti-sticking parantaa tunkeumaa ja ehkaisee mahdollista kiinnipalamista. Anti-sticking -toiminnon aktivoimisen jélkeen sinun
taytyy odottaa 3 sekuntia ennen kuin voit hitsata.

KAYTTOYKSIKKO (KUVA V)

« Paélle kytkettdessa vihrea merkkivalo ("ON”) palaa.

Jos virransyotéssa tapahtuu hairio, vihrea merkkivalo sammuu, mutta
laite pysyy paalle kytkettyn& niin kauan, kunnes virtajohto irrotetaan
pistorasiasta.

ON

« Oranssi-merkkivalo:

« ylikuumeneminen: tassa tapauksessa sinun pitda odottaa pari AI
minuuttia, kunnes valo sammuu ja laite kaynnistyy uudelleen.

« ylivirtaa ensiopiirissa: tdssa tapauksessa sinun pitaa kytkea laite
pois paalta (pagdkytkimesta) ja kytkea sitten uudelleen paalle.

« Vasen kiertokytkin:
MIG/MAG-hitsauksessa: langan nopeuden s&atd manuaalisessa
puikkohitsauksessa: hitsausvirran saato.

« Oikea kiertokytkin: hitsausjannitteen s&ato.

O o0 o0 o

U

Vihje: langan oikean syoéttdnopeuden tunnistaa palamisdénesté: valokaaren pitdé palaa tasaisesti ja ilman runsasta
roiskeen muodostusta. Jos nopeus on liian alhainen, ei valokaari pala jatkuvasti. Jos nopeus on liian suuri, valokaari
tuottaa roiskeita ja painaa poltinta pois.

LANKAKELOJEN JA HITSAUSPOLTTIMEN ASENNUS (KUVA 1V)

* Poista kosketusputki (kuva E) seka polttimen suutin (kuva D).
* Nosta laitteen sivukansi ylos.
+ Saada lankakelan jarru (1) varmistaaksesi, ettéd lankakelassa ei ole jalkipyorimista hitsauksen pyséhdyttya. Ala kirista sita
likaa!
EASYMIG 150: kiinnittééksesi @ 200 mm:n lankakelan asianmukaisesti, kiristé pyalletty mutteri vasteeseen saakka. Adapteri
(4) on tarkoitettu vain @ 200 mm kelojen kiinnittdmiseen.
Kuva B: kayttorullissa on kussakin 2 uurretta (0,8 ja 0,9). Kayta 0,8 mm teréslangalle 0,8 mm V-muotoista uurretta. Kayta 0,9
mm taytelangalle 0,9 mm uurretta.
0,8 mm alumiinilankoja varten korvaa V-uurre erityisesti alumiinilangalle suunnitellulla mallilla, jossa on U-muotoinen uurre (ei
sisélly toimitukseen).
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Kuva C: sédataaksesi kuljetuspaineen oikein, toimi seuraavasti:

« |0ysaa langanohjauksen saatdruuvia (2), aseta lanka nopeasti siséén ja kiristé saatéruuvia hieman

« kun lanka on asetettu sisdén, paina polttimen néppainta

 painaessasi polttimen néppainté saéda samalla saatéruuvia, kunnes lankaa kuljetetaan

Huom.: alumiinilanka taytyy kuljettaa mahdollisimman vahaisella puristuspaineella langanohjaussrullien valissa,
koska muutoin sen muoto muuttuu ja kuljetuksesta tulee epatasaista.

« anna langan tulla n. 5 cm polttimesta ulos ja asenna kaytettyyn lankaan sopiva kosketusputki (kuva D), seka sopiva suutin
(kuva E)

KAASULITANTA

« asenna kaasupulloon oikeanlainen paineensaatdventtiili. Kayté sita kaasuletkua (kuva F), joka toimitetaan laitteen
mukana. Valttaaksesi kaasuhavikkia, kayta tarvikelaatikossa olevia letkunkiristimia.

« saada kaasun lapivirtausmaara paineensaatdventtiilissa olevasta saatorattaasta.

Huomaa: kaasun lapivirtausmaéaran saataminen on helpompaa, jos painat polttimen nappainta samalla, kun langansyo6ttd
on jannittamaton ja luet lapivirtausméaaran painemittarista.

Tama menetelma ei sovellu taytelankahitsaustilaan.

KAYTTOJAKSO - YMPARISTOMAARAYKSET

Puikkohitsaustilassa laitteessa on virtalahde, jossa on laskeva ominaiskayré ja MIG-tilassa virtalahde, jossa on suora
ominaiskayra. Kayttojakson tiedot ovat standardin EN60974-1 mukaisia ja ne esitetddn seuraavassa taulukossa:

T c;(cle@:(l)ocmin) 60% (T cycle = 10 min) 100% (T cycle = 10 min

EASYMIG 110 — MIG/MAG 30% @ 100A 60A 50A
EASYMIG 110 - Puikkohitsaus 30% @ 80A 50A 40A
EASYMIG 130 — MIG/MAG 20% @ 120A 70A 60A
EASYMIG 130 - Puikkohitsaus 20% @ 100A 60A 50A
EASYMIG 140/150 — MIG/MAG 15% @ 140A 80A 70A
EASYMIG 140/150 - Puikkohitsaus 15% @ 120A 70A 60A

Huomautus: ylikuumenemistesti suoritettiin huoneenlammdssa ja kayttdjakso saatiin selville 40°C:ssa simulaation avulla.

LIIKKUVIEN OSIEN AIHEUTTAMA LOUKKAANTUMISVAARA

Langansyo6tossa on liikkkuvia osia, jotka voivat tarttua kasiin, hiuksiin, vaatteisiin tai tydkaluihin ja aiheuttaa siten
loukkaantumisia!
« pida huoli siita, etta et yrita saada kasin koneiston komponentteja tai osia
likkeelle!
« varmista, etta kotelon kansi ja suojaukset pysyvat kiinni, kun laitetta
kaytetaan!
LAMPOTILAN SUOJAUS JA OHJEITA

Kun laitteen lampétilan suojaus aktivoidaan, ei laite luovuta endé hitsausvirtaa. Naytolla oranssinvarisena (kuva V-2) palava
ylikuumenemisen merkkivalo vilkuttaa siihen saakka, kunnes laitteen lampétila on jalleen normaali.

« ala sulje laitteen tuuletusaukkoja, jotta iima paasee kiertamaan

« pida laite verkkovirtaan liitettyna ja paallekytkettyna hitsauksen jalkeen tai lampétilan suojauksen ollessa aktiivinen, jotta laite
paasee jadhtymaan tuulettimen avulla

Yleisesti:

« huomioi hitsauksen perussaannot

« varmista, etta ilma paésee kiertamaan riittavasti

« &la tyoskentele maralla pinnalla
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HAIRIOT, SYYT, RATKAISUT

s

Langansyo6ttonopeus ei ole
jatkuvaa.

Kosketusputki on tukkeutunut.

Puhdista kosketusputki tai vaihda se ja kayta
tarttumista ehkaisevaa sprayta (tuotenro
041806).

Lanka luistaa rullien I&pi.

Tarkasta rullakoneiston paine tai muuta kelan uurre

vastaamaan langan vahvuutta.
Polttimen langanohjausletku ei ole oikein.

Langansyoton moottori ei
toimi.

Lankakelan jarrut tai rullakoneisto
ovat liian tiukalla.

Loyséaa jarruja ja rullakoneistoa.

Virransyottdongelmia.

Tarkasta onko kytkin "ON"-asennossa.

Huono langansyotto.

Langanohjausletku on likaantunut
tai vaurioitunut.

Puhdista langanohjausletku tai
vaihda se.

Puristuspaine on liian alhainen.

Lis&a puristuspainetta langalle.

Lankakelan jarrut ovat liian tiukalla.

Loysaa jarruja.

Ei hitsausvirtaa.

Virheellinen virransyotto.

Tarkasta virransyotto (pistoke, kaapeli,
pistorasia, sulake).

Virheellinen maadoitus.

Tarkasta maadoituspuristin (liitos ja puristimen
tila).

Poltin on vaurioitunut.

Tarkasta poltin tai vaihda
se.

Lanka menee tukkoon.

Suutin on virheellinen.

Tarkasta tai vaihda.

Lanka tukkeutuu polttimessa.

Tarkasta, puhdista tai vaihda.

Puuttuva kapillaariputki.

Tarkasta ja aseta paikoilleen.

Langansyéttonopeus on liian
suuri.

Alenna langansyétténopeutta.

Hitsaussauma on huokoinen.

Kaasuvirta on liian alhainen.

Korjaa kaasun saato.

Puhdista materiaali.

Kaasupullo tyhja.

Vaihda.

Huonolaatuinen kaasu.

Vaihda.

Veto.

Suojaa hitsausalue.

Likainen kaasusuutin.

Puhdista tai vaihda.

Huonolaatuinen lanka.

Vaihda sopivaan hitsauslankaan.

Huonolaatuista hitsausmateriaalia
(ruostetta, ...)

Puhdista hitsattava materiaali.

Voimakasta roiskeen
muodostumista.

Valokaaren jannite on liian alhainen
tai liian suuri.

Tarkasta hitsausparametrit.

Maadoitus on sijoitettu huonosti.

Sijoita maadoitus l&hemmas hitsauspaikkaa.

Suojakaasuvirta on liian vahaista.

Tarkasta ja saada.

Polttimessa ei ole
kaasuvirtausta.

Virheellinen kaasuliitos.

Tarkasta kaasuletkut ja liitokset. Tarkasta
paineensaatdventtiili ja magneettiventtiilit.
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¢ EASYMIG 140

* EASYMIG 150
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110 | 130 | 140 | 150

15

1 Emolevy 53521 | 53492 | 53490 | 53489
2 | Nayttolevy 53491
3 | On/Off-kytkin 52460
4 | Virtakaapeli 21468
5 | Tuuletin 53523 51021
6 |Langansyottokoneisto (ilman lankakeloja) 53270 51026
7 | On/Off-kytkin MIG/Polttohitsaus 52466
8 | (+)ja (") liittimet 51469
9 | Napaisuudenvalintapistoke 53524 71918
10 | Rullapidike 53268 71601
11 | Kahva 56047 56048
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EASYMIG 110 EASYMIG 130 EASYMIG 140 EASYMIG 150
[]:76kg []:8,6 kg []:78kg []:96 kg
[]:38x16x35cm [1:38x16x35cm []:38x16x35cm []:40x21x33cm
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EASYMIG 130
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EASYMIG 140
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MERKKIEN SELITYKSET
A Ampeeri

Vv Voltti

Hertsi

- MIG/MAG-hitsaus (MIG: Metal Inert Gas/ MAG: Metal Active Gas)

-
L

- Hitsaaminen paéllystetylla hitsauspuikolla (manuaalinen puikkohitsaus)

S

- Soveltuu hitsaustdihin alueella, jossa on kohonnut sahkdiskun vaara. Hitsauslahdetta ei kuitenkaan pitaisi sijoittaa
sellaiselle alueelle.

IP21

- Materiaalin suojausluokka on IP21, se tarkoittaa:
laitteen siséanrakennetut osat on suojattu vaarallisilta osilta ja esineiltd, joiden I&pimitta on >12,5 mm, suojattu pystysuoraan
putoavilta vesipisaroilta.

-Tasavirtahitsaus

1~
50-60 Hz DD

- Yksivaiheinen virransy6tto, jossa 50 tai 60 hz
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uo - Tyhjakayntijannite
U i L Verkkojénnite
I1max L Maksimaalinen sy6ttovirta (tehollisarvo)
I 1eff Maksimaalinen todellinen syéttovirta
EN 60974-1
EN 60974-5 Laite vastaa standardeja EN 60974-1, EN 60974-5, EN 60974-10, luokka A hitsauslaitteille
EN 60974-10
Luokka A

1~—D=

- Yksivaiheinen muuntaja/taajuusmuunnin.

X(40°C)

- Kayttojakso EN 60974-1 mukainen (10 minuuttia - 40°C).

12 [--%]

- 12: vastaava hitsausvirta

0[]

- U2: vastaava hitsausjannite

q

- Laite vastaa eurooppalaisia direktiiveja. Vaatimustenmukaisuusvakuutus 16ytyy verkkosivustoltamme.
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- EAC-vaatimustenmukaisuusmerkki (Euraasian talousyhteiso)

- Sahkoinen valokaari aiheuttaa sateilya silmiin ja iholle (suojaudu!).

- Huomio! Hitsauksesta voi aiheutua tulipalo tai rajahdys.

- Huomio! Lue kaytt6ohje.

- Laitteen havittdmiseen kohdistuu erityismaarayksia (elektroniikkaromu). Sité ei saa havittaa kotitalousjatteeseen.

- Tietoa lampétilasta (Iampétilan suojaus)

- Kaasun sisdantulo

- Tuote hévitetsn erikseen (elektroniikkaromu) Ala havita laitetta kotitalousjitteeseen!

- Kierratystuote, joka taytyy havittda jatteiden lajittelun kautta (méardysnro 2014-1577)
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LISATARVIKKEET
X1 X1 x10
@ —» ‘¢ P>+
EASYMIG 110 / 130
5100 206-1
Teras 086593 (5 0,6)
086609 (5 0,8)
20 I/min
041998
3 e (ﬂ 0’6/0’8) Kiinnitetty suutin 041905 (ﬂ 0’6) 041875
Ruostumaton teras 086616 (5 0,8) cershomn hitzaamiseen 041912 ( 0,8) 30 I/min
041622 (FR)
041646 (UK)
041219 (DE)
No Gas 086104 (2 0,9) 039476 (@0,8/0,9) 041868
x1
x1 x1 x10 x3
@
@ —» e« ([ P2
EASYMIG 140
100 206-1
Teris 086593 (5 0,6)
086609 (5 0,8)
Ruostumaton teras 039483 (2 0,6/0,8) 041875 .
041592 (& 041424 041905 (& 0,6) 20 I/min
086616 (= 0,8) 06/08-3m) | (150A-3m) | 041912 (5 0,8) 041998
30 I/min
o100 041622 (FR)
No Gas 086104 (5 0,9) 039476 ( 0,8/0,9) 1508 041646 (UK)
041219 (DE)
Alu AIMg5 086548 (2 0,8)
- 041196 041578 041462
Alu AlSi5 086685 (2 0,8) ©08/1,0 mm) @083 (150A.3 041059 (2 0,8) | 041875
Alu AlSi12 086678 (2 0,8)
x1

) x1

x1 x1 x10 x3
o - am+ @O PP

EASYMIG 150

2100 2200 206-1
Teras 086593 (2 0,6) | 086111 (2 0,6)
086609 (2 0,8) | 086128 (2 0,8)
Ruostumaton teras 086616 (2 0,8) gggz;z E‘; 8’3 042339 (2 0,6/0,8) 041875
g 041592 (o 041424 041905 (2 0,6) 20 I/min
0,6/0,8 - 3 m) (150A-3m) | 041912 (2 0,8) 041998
CusSi3 086692 (2 0,8) | 086647 (2 0,8) 30 I/min
041622 (FR
CuAl8 - 086661 (2 0,8) 041646 ((UK))
041219 (DE)
No Gas 086104 (2 0,9) | 086623 (20,9) | 042346 (0,9/1,2) %‘;gi?
Alu AIMg5 086548 (2 0,8) | 086555 (2 0,8)
- 041196 041578 041462
Alu AISi5 086685 (2 0,8) - (©08/1,0 mm) ©08.3 (150A-3 041059 (2 0,8) | 041875
Alu AlSi12 086678 (2 0,8) - m) m)
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